TIPO DE
" ASIENTO
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A

POSICION DEL :

TIPO DE ASIENTO

2. IDENTIFICACION VISUAL

ANGULO DEL

TABLA DE IDENTIFICACION

PARA ROSCAS HIDRAULICAS

- D

O’RING ASIENTO

INTERIOR INVERTIDO
CONO CON O’RING
Este tipo de asiento se encuentra
en las terminaciones BSP y DIN. La
combinacion del cono y del O'Ring
asegura el sellado.
INTERIOR INVERTIDO

TERMINACION DE LA CONEXION

TUBERIA ESTANDAR BRITANICA PARALELA

° 'RIN
55(_ _30° O'RING
0 ﬂ ﬂ DIAM. EXT. _“;_ ;
60 DE LA 30
ROSCA DIAM. INT. HF
e DE LA ———--
ROSCA
MACHO (MBSPP) HEMBRA (FBSPORX)
DIN CON CONO DE 24°
100 O'RING
~7“~DIAM. EXT.  -————- (o~
” |- ___DELTUBO 100
---DIAM. EXT. DIAM. INT.
DE LA DELA____
“““ ROSCA ROSCA
MACHO (MDL/MDH) HEMBRA (FDLORX/FDHORX)

ASIENTO FRONTAL A - c 5
CON O’RING POSICION DEL ANGULO DEL . .
TIPO DE ASIENTO TERMINACION DE LA CONEXION
Este tipo de asiento se encuentra en O’RING ASIENTO

las conexiones SAE con O'Ring, las
conexiones SAE con asiento planoy
O'Ring, las conexiones britanicas con
asiento planoy O'Ringy las conexiones . O’RING POSICIONADO

de brida con O'Ring. EN LA RANURA DE LA ASIENTO PLANO

BRIDA
Las conexiones SAE con O'Ring

tienen una rosca recta y el O’'Ring se
encuentra en el exterior de la rosca,
al lado del hexagono. En general,
el O'Ring estara ausente en una
conexion ya usada, pero la ranura
para el O’'Ring si estara presente.

Las conexiones con asiento plano y

O’Ring y las conexiones britanicas O'RING POSICIONADO

con asiento plano y O’Ring tienen AL EXTERIOR ASIENTO PLANO
roscas rectas.

La conexion hembra tiene un asiento
plano; la conexion macho tiene un
asiento plano con una ranura para

el O’Ring. Las diferencias entre una
conexion SAE con asiento planoy
una conexion britanica con asiento
plano se determinan al medir el
tamano de la rosca.

Las conexiones de brida con O'Ring

no tienen roscas pero si tienen un ,

asiento plano con una ranura para 0 RIIE'\II\IGEPLOASSIICI::_IS.INSDO ASIENTO PLANO
el O’'Ring. EI montaje se hace con

dos semi-bridas que se fijan con 4

tornillos en los orificios roscados

situados alrededor del puerto.

o B

POSICION DEL ANGULO DEL

TIPO DE ASIENTO

BRIDA SAE CON O’RING

DIAM. EXT.
- DE LA A
BRIDA
CABEZA DE ‘ ‘ -
LABRIDA |E B
SAE CON O’RING
DIAM. EXT. DIAM. INT.
= DE LA DE LA
ROSCA ROSCA
MACHO (MB) HEMBRA (FB)
ASIENTO FRONTAL CON O’RING
B DIAM. EXT. DIAM. INT.
DE LA DE LA
ROSCA ROSCA
MACHO (MFFOR) HEMBRA GIRATORIA (FFORX)

. D

O’RING ASIENTO

TERMINACION DE LA CONEXION

3. MEDIDA

MEDIDA RAYAL TAMANO NOMINAL No. DE HILOS POR PULGADA DIAMETRO EXTERIOR DE LA ROSCA DIAMETRO INTERIOR DE LA ROSCA

MACHO (mm) MBSPP HEMBRA (mm) FBSPORX

-4 1/4” 19 13.0 11.7
3/8” 19 16.5 15.2
-8 1/2” 14 20.8 18.9
-10 5/8” 14 22.8 20.9
-12 3/4” 14 26.3 24.4
-16 1" 11 33.1 30.6
-20 11/4” 11 41.8 39.3
-24 11/2” 11 47.7 45.2
59.5 59.5
M12 X 1.5 12.0 10.5
M14 X 1.5 8 - 14.0 12.5
M16 X 1.5 10 8 16.0 14.5
M18 X 1.5 12 10 18.0 16.5
M20 X 1.5 14 12 20.0 18.5
M22 X 1.5 15 14 22.0 20.5
M24 X 1.5 - 16 24.0 225
M26 X 1.5 18 - 26.0 24.5
M30 X 2.0 22 20 30.0 28.0
M36 X 2.0 28 25 36.0 34.0
M42 X 2.0 - 30 42.0 40.0
M45 X 2.0 35 - 45.0 43.0
M52 X 2.0 42 38 52.0 50.0
_ ESPESOR . ESPESOR . ESPESOR
DIAM. DE LA DIAM. DE LA DIAM. DE LA
. EXT.DE | CABEZA “p “g” ugr EXT.DE | CABEZA “p “g” “gr EXT.DE | CABEZA “p «g” “gr
MEDIDA | TAMANO | ) A BRIDA | DELA (mm) (mm) (mm) | LABRIDA | DELA (mm) (mm) (mm) | LABRIDA | DELA (mm) (mm) (mm)
RAYAL | NOMINAL | () BRIDA (mm) BRIDA (mm) BRIDA
(mm) (mm) (mm)
CODIGO 61 - FL CcODIGO 62 - FLH CATERPILLAR CODIGO 62 - FLC
-8 1/2” 30.2 6.7 38.1 8.7 7.7 31.8 7.7 40.5 9.1 8.1
-12 3/4” 38.1 6.7 47.6 11.1 10.1 41.3 8.8 50.8 11.9 10.9 41.4 14.2 50.8 11.9 10.9
-16 1” 445 8.0 52.3 13.1 12.1 47.6 9.5 57.1 13.9 12.9 47.6 14.2 57.1 13.9 12.9
-20 1/4” 50.8 8.0 58.7 15.1 14.1 54.0 10.3 66.7 15.9 14.9 54.0 14.2 66.7 15.9 14.9
24 11/2” 60.3 8.0 69.8 17.8 16.9 63.5 12.6 79.4 18.2 17.3 63.5 14.2 79.4 18.2 17.2
71.4 7.7 20.4 20.4 79.4 12.6 96.8 22.2 21.1 79.5 14.2 96.8 22.2 21.2

MEDIDA RAYAL TAMANO NOMINAL NO. HILOS POR PULGADA DIAM. EXT. [():1:3 lslgSCA MACHO | DIAM. INT. Dfnl;;)RI?BSCA HEMEBRA DIAMETRO INTERIOR DEL O’RING (mm)

-2
3 3/16” 24 25 8.3 7.6
4 1/4” 20 11.0 9.9 8.9
-5 5/16" 20 12.5 11.5 10.5
6 3/8” 18 14.1 129 11.9
8 1/2” 16 18.9 17.5 16.3
-10 5/8” 14 22.1 20.5 19.2
-12 3/4” 12 26.9 24.9 23.5
-14 7/8” 12 30.0 28.2 26.6
-16 1” 12 33.2 31.3 29.7
-20 11/4” 12 41.2 39.2 375
-24 11/2” 12 47.6 455 43.7
63.5 61.4 59.4
14.1 129
3/8" 16 17.3 15.9
1/2” 16 22.0 19.1
-10 5/8” 14 253 23.6
-12 3/4” 12 30.0 28.0
-16 1” 12 36.3 34.4
-20 11/4” 12 42.6 40.5
-24 11/2” 12 50.6 48.5

DIAM. INT. DE LA

NINGUNA ESTANDAR

NINGUNA ESTANDAR

ASIENTO METALICO

Este tipo de asiento se encuentra NINGUNA ESTANDAR
en las conexiones National Pipe
Straight Mechanical (NPSM

Rosca de Tuber a Recta Nacional
para Juntas Mecanicas), British
Standard Pipe Parallel (BSPP Tuber
a Britanica Estandar Paralela),

JIC, SAE, JIS, Komatsu, DIN, North
American Stand Pipe (Tubular
Norteamericano), Metric Stand
Pipe (Tubular Métrico), Inverted
Flare (Cono Invertido) y Kobelco.

Se utilizan diferentes angulos

para asegurar el sellado, pero los

angulos estan divididos en dos

categorias, estandar e invertido. NINGUNA INVERTIDO

Las conexiones con asiento estandar
se caracterizan por la presencia de
un cono macho sobre la conexion
macho. Estas conexiones son: JIC,
SAE, JIS, Komatsu.

Las conexiones con asiento
invertido tienen un cono macho
al interior de la conexion hembra.
Estas conexiones son: National
Pipe Straight Mechanical (NPSM
Rosca de Tuber a Recta Nacional
para Juntas Mecanicas), British

Standard Pipe Parallel (BSPP NINGUNA INVERTIDO

Tuberia Britanica Estandar Paralela),

DIN, North American Stand Pipe

(Tubular Norteamericano), Metric

Stand Pipe (Tubo Métrico), Inverted Flare

(Cono Invertido) y Kobelco.
NINGUNA INVERTIDO
NINGUNA INVERTIDO

NINGUNA, EXCEPTO -20 ESTANDAR

JIC 37° GIRATORIA

AN T 37°

37° DIAM. EXT.
DE LA
N ROSCA

MACHO (MJ)

SAE 45° GIRATORIA
MM VE,O -
45° DIAM. EXT. DIAM. INT.

DE LA
ROSCA

MACHO (MS)

37°

DIAM. INT

DELA
ROSCA

HEMBRA GIR

ATORIA (FJX)

DE LA
ROSCA

HEMBRA GIRATORIA (FSX)

ESTANDAR INDUSTRIAL JAPONES Y KOMATSU

VY N

_____ 30°
isoo _——
= DIAM. EXT. DIAM. INT.
30° DE LA DE LA
ROSCA ROSCA
MACHO (MJIS O MK) HEMBRA (
TUBO METRICO

12°

DIAM. EXT.

DEL TUBO
WU _ _DIAM. EXT.

DE LA

CONEXION DEL TUBULAR

ROSCA
ANILLO DE CORTE TUERCA

MACHO SOLIDO (MFA)

TUBERIA NACIO

NAL RECTA

L

FJISX O FKX)

30° 30°
DIAM. INT.
DELA____
ROSCA
MACHO (MP) HEMBRA (FPX)
CONEXION SAE CON CONO INVERTIDO
NV 45 DIAM. INT. _ -
1 DE LA
o ROSCA
45 - »
DIAM. EXT.
DE LA ———
ROSCA
MACHO (MIX) HEMBRA (FI)
GAZ FRANCES CONO 24°
) i;j 'ﬁQIIJH\}
MACHO (MFG) HEMBRA (FFGX)

MEDIDA RAYAL TAMANO NOMINAL NO. HILOS POR PULGADA DIAM. EXT. DE LA ROSCA MACHO (mm) MJ ROSCA HEMBRA
(mm) FJX
4 1/4” 20 11.0 9.9
5 5/16” 20 12.5 11.5
-6 3/8” 18 14.1 12.9
8 1/2" 16 18.9 17.5
-10 5/8” 14 22.1 20.5
-12 3/4” 12 26.9 25.0
-14 7/8" 12 30.0 28.2
-16 1” 12 33.2 31.3
-20 11/4” 12 41.2 39.2
-24 11/2” 12 47.6 45.5
-32 2" 12 63.3 61.4
. ws | FX
4 1/4” 20 11.0 9.9
5 5/16” 20 12.5 11.5
-6 3/8” 18 15.9 14.3
8 1/2” 16 19.1 17.5
-10 5/8” 14 22.1 20.5
-12 3/4” 26.9 25.0
vk i o | et o N
MIIS (mm) FJISX MK (mm) FKX
-4 1/4” 19 13.5 11.7 M14 X 1.5 14.0 12.5
-6 3/8” 19 16.7 15.2 9.5 M18 X 1.5 18.0 16.5
-8 1/2” 14 20.5 18.9 13.0 M22 X 1.5 22.0 20.5
-10 5/8" 14 23.1 20.5 16.0 M24 X 1.5 24.0 225
-12 3/4” 14 26.3 24.4 19.0 M30 X 1.5 30.0 28.5
-16 1”7 11 334 30.6 25.0 M33X 1.5 33.0 315
-20 11/4” 11 42.1 38.9 32.0 M36 X 1.5 36.0 34.5
24 11/2” 11 47.6 45.3 38.0 M42 X 1.5 42.0 40.5
-32 2" 11 59.6 56.4 - - - -
6.0 M12X 1.5 -
8.0 M14 X 1.5 M16 X 1.5
10.0 M16 X 1.5 M18 X 1.5
12.0 M18 X 1.5 M20X 1.5
15.0 M22X 1.5
16.0 - M24 X 1.5
18.0 M26 X 1-5
20.0 - M30X 2.0
22.0 M30 X 2.0
25.0 - M36 X 2.0
28.0 M36 X 2.0
30.0 - M45X 2.0
35.0 M45 X 2.0
38.0 - M52 X 2.0
42.0 M52 X 2.0
10.3
-4 1/4” 18 13.9 11.9
-6 3/8” 18 17.3 15.1
-8 1/2” 14 21.6 19.0
-12 3/4” 14 27.0 24.2
-16 1" 11.1/2 33.7 30.6
-20 11/4” 11.1/2 425 38.9
24 11/2” 11.1/2 48.6 45.2
11.1/2 60.7 57.2
-3 3/16” 24 9.5 8.3
-4 1/4” 24 11.0 919
-5 5/16" 20 12.5 11.5
-6 3/8” 18 15.7 14.7
-7 7/16” 18 17.4 15.9
-8 1/2” 18 18.9 17.9
-10 5/8" 18 221 20.6
26.6 25.4
M20 X 1.5 20.0 18.5
-5 5/16" M20 X 1.5 20.0 18.5
-6 3/8” M20 X 1.5 20.0 18.5
-8 1/2” M24 X 1.5 24.0 22.5
-10 5/8”" M30 X 1.5 30.0 28.5
-12 3/4” M36 X 1.5 36.0 34.5
-16 1" M45 X 1.5 45.0 43.5
1 1/4 M52 X 1.5 52.0 50.5
GAZ FRANCES CONO 24°  BRIDAS PARA ALTAS PRESIONES DIAM. “X” (mm) MPFL DIAM. “X” (mm) FPFL
17.0 17.0
-10 5/8” 21.0 21.0
-12 3/4” 27.0 27.0
-16 1” 34.0 34.0
-20 11/4” 42.0 42.0

240 I ‘ ' r
MACHO (MPFL)

HEMBRA (FPFL)

|

DIAMETRO EXTERIOR DE LA ROSCA DIAMETRO INTERIOR DE LA ROSCA

TERMINACION DE LA CONEXION
TUBERIA NACIONAL CONICA

60°
- —~~-30°
INTERFERENCIA DE i T
A DIAM. INT.
ROSCAS i DRV EXT DELA
ROSCA ROSCA

Este tipo de sellado se encuentraen [ VPRRRY____ T
las conexiones National Pipe Tapered
for Fuel (NPTF - Tuberia Nacional MACHO SOLIDO NPTF (MP) NPTF O HEMBRA SOLIDA NPSF (FP)

Conica para Combustibles) o British

Standard Pipe Taper (BSPT Tuberia 7
Britanica Estandar Conica). La rosca TUBERIA
macho es conica. Al montarse

en una rosca hembra, la rosca se

deforma, asegurando asi el sellado

entre las cuerdas.

MEDIDA DE LAS ROSCAS

Mida, con el Vernier, el mayor diametro de la rosca.
(Diametro exterior (D.E.) de las roscas macho. Diametro
interior (D.l.) de las roscas hembra.)

Macho (Diametro Exterior) Hembra (Diametro Interior)

g’ﬁ B
= i

*Sujeto a Modificaciones Técnicas

—lpy AT

GATES.COM

ESTANDAR BRITANICA CONICA

i
DIAM. EXT. DE
LA ROSCA

MACHO (MBSPT)

Utilizando el peine de roscas, determine el nimero de hilos
por pulgada. Ponga juntas la rosca del peine y la rosca de
la conexion a contraluz para efectuar una lectura precisa.

MEDIDA RAYAL TAMANO NOMINAL No. DE HILOS POR PULGADA MACHO (mm) MP HEMBRA (mm) FP
2 1/8” 27 10.3 9.1
4 1/4” 18 13.9 11.9
-6 3/8” 18 17.3 15.1
8 1/2” 14 21.6 19.0

-12 3/4” 14 27.0 24.2
-16 1” 111/2 33.7 30.6
-20 11/4” 111/2 42.5 38.9
-24 11/2” 111/2 48.6 45.2
111/2 60.7 57.2
____
-2 10.1
-4 1/4” 19 13.6
-6 3/8” 19 17.1
-8 1/2” 14 215
-10 5/8” 14 23.4
12 3/47 14 27.0
-16 1” 11 33.9
-20 11/4” 11 42.6
-24 11/2” 11 48.5
-32 2" 11 60.5

MEDICION DE LOS ANGULOS DE ASIENTO

Utilizando el medidor de agulos, determine el angulo del asiento, como se indica en la ilustracion. Cuando la linea central del medidor sea paralela al eje longitudinal
proyectado de la conexion, los angulos del medidor y del asiento seran iguales. Compare la medida con el valor de las conexiones de la tabla mas arriba.

NOTA: Cuando se combinan diferentes tipos de roscas, pueden ocurrir problemas de trasroscado. Lligeis to Eanlie

. . . paralelas
NO se deben mezclar diferentes configuraciones de roscas.
Existen kits de identificacion de roscas que contienen tablas de referencia, un Vernier, un medidor de angulos y un peine de roscas. L .
Referencia de pedido: 7369-4318. 5
Lineas de centro paralelas Lineas de centro —)
en angulo

DIN 24°

CORRECTO INCORRECTO
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